we A'a’ea/;@ 270rE

Etiketiprinter

XC Q

MADE IN GERMANY



Alljargnevate toodete
kasutusjuhend

XC Q

XC Q4
XC Q6.3

Valjaanne: 04/2023 — toote nr 9003950

Autoridigus

See dokumentatsioon ning tdlked on cap Produkttechnik GmbH & Co Kg omand.
Tervikuna v8i osadena reprodutseerimiseks, tootlemiseks, paljundamiseks vai levitamiseks muudel eesmarkidel kui algse
sihiparase kasutamise — eelkdige cabi poolt miidava seadme varuosade hankimise eesmargil on vaja cabi eelnevat kirjalikku

ndusolekut.
Redaktsioon

Kusimuste voi ettepanekute korral podrduge palun cab Produkttechnik GmbH & Co KG Saksamaa aadressile.

Kehtivus

Seadme pideva arenduse t6ttu voib esineda erinevusi dokumentatsiooni ja seadme vahel.
Kehtiva valjaande leiate kodulehelt www.cab.de.

Uldtingimused

Tarne ja vdimsus pdhinevad cabi Uldistel ostutingimustel.

Taiendavad dokumendid

Cab printeri konfiguratsioonijuhend

> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=3256

Cab printeri programmeerimisjuhend
D> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=3046

Saksamaa

cab Produkttechnik GmbH & Co KG
Karlsruhe

Tel. +49 721 6626 0

www.cab.de

Prantsusmaa

cab Technologies S.a.r.l.
Niedermodern

Tel. +33 388 722501
www.cab.de/fr

USA

cab Technology, Inc.
Chelmsford, MA

Tel. +1 978 250 8321
www.cab.de/us

Mehhiko

cab Technology, Inc.
Juérez

Tel. +52 656 682 4301
www.cab.de/es

Taiwan

cab Technology Co., Ltd.
Taipeh

Tel. +886 (02) 8227 3966
www.cab.de/tw

Hiina

cab (Shanghai) Trading Co., Ltd.
Shanghai

Tel. +86 (021) 6236 3161
www.cab.de/cn

Singapur

cab Singapore Pte. Ltd.
Singapur

Tel. +65 6931 9099
www.cab.de/en

Louna-Aafrika

cab Technology (Pty) Ltd.
Randburg

Tel. +27 11 886 3580
www.cab.de/za



https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=3256
https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=3046
http://www.cab.de
http://www.cab.de/us
http://www.cab.de/tw
http://www.cab.de/en
http://www.cab.de/fr
http://www.cab.de/es
http://www.cab.de/cn
http://www.cab.de/za

Sisukord

1

1.1
1.2
13
1.4

2

2.1
2.2
2.3
231
2.3.2
2.4

3.1
3.2

41
411
41.2
4.1.3
41.4
4.2
4.3

5.1
5.2
53
5.4
55
5.6
5.7

6.1
6.2
6.3

7.1
7.2
7.3

8.1
8.2
8.3
8.4

9.1
9.2

10

ST U g F= L PRSPPI 4
= Ty (U EST=To PP P PP PPRP PSPPI

Sihipérane kasutamine
Ohutusjuhised
KESKKONG ...ttt e ettt ekt e e st e et e e e e e e e e e e e

PaGAIAAMINE ...ttt ettt 6
SEAAME UIBVAAUE ... ittt ettt e ettt e e e e ettt e e e e s bbb et ee e e ntbeeeeeeaanasbeeeeeeannareeeeeannnes 6
Seadme lahtipakkiming ja KOKKUPANEMINE ........coiiiiiiiiiiiiie ettt e 8
Seadme Uhendamine..........ccccoviieeiniiiiniincnen, ... 8

Vooluvdrku thendamine

Arvuti vBi arvutivBrguga Uhendamine ... 8
Seadme SISSEIUITAIMINE .....cciiiiiiii ettt et e et e et e e e e sneee s 8
PUULETUNTITK BKIB@N ...ttt et e e e et e e e e e st e e e e e e nnenee s 9
AVBKUVEL ...ttt bttt b oo E e ek e ekt E e R e h e bttt n 9
MENUUS NAVIGEEIIMINE ...ttt ettt e ottt e e e et e e e e ettt e e e et e e e e e annees 11

Mérgistusmaterjali sisestamine
Materjalirulli sisestamine............cccoooiiiniiiiinee.
Materjali paigutamine kerimisseadmele
Etikettide sisestamine printeri MENNANISMI ...........uiiiiiiii e
Etikettide valgusbarjaari SeadiStamine ...........cooiiiiiiii i
Tomberulliku pea seadistamine
SIFdeliNdi SISESTAMINE........eeiiiiie ittt et et e et e e s e e e e e e e e nns
Siirdelindi SOOtE SEAAISTAMINE.........ii it e e neneas

Lo LN T a1 Y= TSP PPPPRPN
Markus trikipeade KaitsSmise KONTa...........ooiiiiiiiiiii e
Prinditava pildi mustand otseprogrammeerimisel
Alumise trikipea deSaKtVEEIMINE. .........iiiiiii ittt e e et e e
[T [IEST= Fo T 402 1T = SRR PPPPRRN
Léikamine........ccccceeeeeinnne

Materjalikao valtimine
ANAMEKAO VEAITIMINE ...ttt e et e e e e et e e e e e st e e e e e s e tbeeeeeeeasssbeeeeeesnstaeeeeesantbeaeaenan

PURNASTAMINE ...ttt e ettt e e oottt e e oo e bbbt e e e e e e bbb e e e e e e anbbeeeeeannnes 20
PUNGSTUSJUNISEA..........iiiieie et e e e e et e e e e et e e e e e e saa e e e e e s satrereeeaannes 20
TrUKIValtSIAE PUNGSTAMINE. ....ciiiiiiiiii ittt ettt e e bt e et e e sbeeeantaeeenne 20
TrUKIPEAAE PUNASTAIMINE.......iiiiiii ittt ettt e bt e e e st e e st e e e ebb e e e anbe e e ennee e e nrbeeeanbeeeenn 20

Vigade KOIVAIAAMINE ...ttt et e e bt e e e e e e e e anbr e e e
RV L= g = U 1| OO PP PPRPURRPPRRT
Veateated ja vea kdrvaldamine
Probleemi KOrVaIdAMINE. .........ooiiie et e e e e s

= L= - LT P PO P PP UUPPRTPI
Materjali MOGIMEM. ......ceeiiiiii ekttt ettt et e s bt e ettt e e e nne s
SY=T= Vo L4 T= 00 Lo o] 110 T=To TP EPR SRR
Peegeldusmargiste mddtmed
PressilBigete MOGIMET. .........uiii ettt ettt e et e e s bt e et e e e et e e s aeee s




] 1

11

*VV@EQ=>>>§

g
@
<«

=
N

Sissejuhatus
Markused

Oluline teave ja juhised on selles dokumentatsioonis méargistatud alljargnevalt:

Ont!

Viitab erakordselt suurele, vahetule ohule tervisele voi elule ohtliku elektripinge tdttu.

Oht!
Viitab suure riskitasemega ohule, mis eiramise korral vdib pdhjustada raskeid vigastusi vdi surma.

Hoiatus!
Viitab keskmise riskitasemega ohule, mis eiramise korral vdib p6hjustada raskeid vigastusi vdi surma.

Ettevaatust!
Viitab madala riskitasemega ohule, mis eiramise korral vdib péhjustada kergeid v0i vaikseid vigastusi.

Tahelepanu!
Viitab vdimalikule varalisele kahjule v8i kvaliteedilangusele.

Markus!
Tooprotsessi h6lbustamiseks méeldud nduanded vai oluliste téoetappide juhised.

Keskkond!
Nduanded keskkonnakaitse kohta.

Kasitsusjuhis.
Viide peatukile, asukohale, joonise numbrile vdi dokumendile.

Lisavarustus (lisatarvikud, valisseadmed, erivarustus).

Ekraani kuva.

Sihiparane kasutamine

» Seade on valmistatud vastavalt tehnika tasemele ning tunnustatud ohutustehnilistele nduetele. Hoolimata sellest
vBivad kasutamisel esineda ohud kasutaja v8i kolmanda osapoole tervisele ja elule v8i seadme ning muu vara
kahjustused.

» Seadet tohib kasutada ainult tehniliselt laitmatus seisukorras ning sihiparaselt, teadlikuna ohutusest ja ohtudest,
pidades silmas kasutusjuhendit.

» Seade on méeldud ainult sobivate materjalide printimiseks. Muu vdi sellest tulenev kasutamine ei ole sihiparane.
Valest kasutamisest tingitud kahjustuste eest tootja/tarnija ei vastuta; risk lasub ainult kasutajal.

» Otstarbekohane kasutamine hdlmab ka k&esoleva juhendi jargimist.
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Sissejuhatus
Ohutusjuhised

e Seade on mdeldud vahelduvpingega vooluvdrgu jaoks vahemikus 100 V kuni 240 V. Seda Gihendatakse ainult
kaitsejuhi kontaktiga pistikupesadega.

e Seadet tohib Ghendada ainult seadmetega, mis juhivad kaitsevaikepinget.

* Enne Uhenduste teostamist véi eemaldamist tuleb vastavad seadmed (arvuti, printer, lisatarvikud) valja lulitada.

» Seadet tohib kasutada ainult kuivas keskkonnas ja niiskus ei tohi sellega kokku puutuda (pritsmed, udu jms).

« Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus keskkonnas.

» Arge kasutage seadet kdrgepingekaablite ldheduses.

» Kui seadet kasutatakse avatud kaanega, tuleb jalgida, et riided, juuksed, ehted vdi muu sarnane ei puutuks kokku
lahtiste pdodrlevate osadega.

» Seade vdi selle osad, eelkdige triikipead, vBivad réhu all kuumeneda. Arge puudutage neid kasutamise ajal ning
laske neil enne materjalivahetust vdi eemaldamist jahtuda.

» Katte sulgemisest tingitud muljumisoht. V&tke katte sulgemisel kinni ainult valjastpoolt ning &rge hoidke kinni katte
pddramisalast.

» Kasitsege ainult selles kasutusjuhendis kirjeldatud viisil.
Alljargnevaid toid tohivad teostada ainult koolitatud t66tajad v6i hooldustehnikud.

» Elektrooniliste komponentide v&i selle tarkvara mittenduetekohane muutmine v8ib p&hjustada trkeid.
» Ka muud mittenduetekohased t66d v6i muudatused seadmel vBivad ohustada kasutusohutust.

» Laske hooldustdid teostada ainult kvalifitseeritud tddkojas, kus on olemas vajalikud erialased teadmised ja néutud
toéode jaoks vajaminevad tooriistad.

» Seadmele on kinnitatud erinevad ohutuskleebised, mis juhivad téhelepanu ohtudele.
Arge eemaldage ohutuskleebiseid, vastasel juhul ei saa ohtusid tuvastada.

* Maksimaalne muratase LpA on alla 70 dB(A).

Oht!
Voérgupingest tingitud oht elule.
» Arge avage seadme korpust.

Hoiatus!

Tegu on A-klassi seadmega. Seade voib elupiirkondades tekitada raadiosageduslikke haireid.
Sellisel juhul vbib kaitajalt nGuda asjakohaste meetmete rakendamist.

Keskkond

Vanad seadmed sisaldavad vaartuslikke imbertdddeldavaid materjale, mida saab viia taaskasutusse.

P Kaidelge olmejadtmetest eraldi vastavates kogumiskohtades.

Printeri modulaarse ehituse tdttu on selle koosteosade eraldamine lihtne.

P Viige osad Uimbertodtlusse.

Seadme elektronkaart on varustatud liitiumakuga.

» Viige vanade akude kogumismahutisse voi kaidelge avalik-Biguslikus jaatmekaitluse eest vastutavas kohas.




2.1

Paigaldamine

Seadme Ulevaade

LED ,Seade sisse lulitatud”

Ekraan

Véline liides

Klapp

Kaas

Adrik

Etiketti kerimisseade

Ulemine siirdelindi lahtikerimisseade
Ulemine siirdelindi kerimisseade

10 Alumine siirdelindi kerimisseade

11 Alumine siirdelindi lahtikerimisseade
12 Printimismehhanism

O©CoO~NOOOPA,WNERE

13 Ulemine siirdelindi suunaja

14 Ulemine trilkipeaga nurgapea
15 Rebimisserv

16 Ulemine triikivalts

17 Kuuskantvoti

18 Ulemine triikipea lukustushoob

Joonis 2  Printimismehhanism — tGlemine komponent pdhivarvi printimiseks
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Paigaldamine

19
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Joonis 4 Uhendused

19 Alumine siirdelindi suunaja

20 Alumine triikipeaga nurgapea
21 Alumine trikivalts

22 Etikettide valgusbarjaar

23 Alumine triikipea lukustushoob

24 Vorguldliti

25 Vorguiihendus

26 SD-kaardi pesa

27 2 USB-Host-liidest klaviatuurile,
skannerile, USB-malu, USB-Wi-Fi-
adapter, USB-Bluetooth-adapter voi
valine juhtpaneel

28 USB-High Speed Device-liides

29 Ethernet 10/100 Base-T

30 RS-232-liides

31 USB-Host-liides hooldusvotmele,
USB-malu, USB-Wi-Fi-adapter voi
USB-Bluetooth-adapter




2.2

2.3

231

23.2

2.4

Paigaldamine

Seadme lahtipakkimine ja kokkupanemine

P Tostke etiketiprinter pakendist vélja.

P Kontrollige etiketiprinterit transpordikahjustuste osas.
P Asetage printer tasasele pinnale.

p» Eemaldage triikipea piirkonnas olevad vahtplastist transpordikinnitused. .
» Kontrollige tarne taielikkust.

Tarnekomplekt:

» Etiketiprinter

e Vorgukaabel

* USB-kaabel

» Kasutusjuhend

Markus!

Hoidke originaalpakend hilisema transportimise tarbeks alles.

Tahelepanu!
Seadme ja trikimaterjalide kahjustused niiskuse ja marjakssaamise t&ttu.

P Asetage etiketiprinter ainult kuiva ning pritsmete eest kaitstud kohta.

Seadme Uhendamine

Standardvarustuses olevad lildesed ja Uhendused on néaidatud joonisel Joonis 4.

Vooluvdrku thendamine

Printer on varustatud laivrgu komponendiga. Seadet on vdimalik kasutada ilma muudatusi tegemata vorgupingega

230 V~/50 Hz v&i 115 V~/60 Hz.

1. Veenduge, et seade on sisse lulitatud.

2. Pistke vBrgukaabel vérgulihenduspuksi (25).

3. Pistke vBrgukaabli pistik maandatud pistikupessa.

Arvuti voi arvutivbrguga ihendamine

Tahelepanu!

Materjali kaotsimineku oht!

RS232-liides ei sobi kiiresti muutuvate andmete edastamiseks [> 5.6 lehekdljel 18.
» Kasutage printimiseks USB- v8i Etherneti liidest.

Tahelepanu!
Ebapiisava vdi puuduva maanduse tottu vdib t66s esineda tdrkeid.
Veenduge, et koik siirdetriikkiga ithendatud arvutid ning tthenduskaabel oleksid maandatud.

» Arvutiga voi vBrguga siirdetriikk tuleb thendada sobiva kaabliga.
Teavet iga liidese konfiguratsiooni kohta leiate [> konfiguratsioonijuhendist.

Seadme sisseltlitamine

Kui kdik thendused on tehtud:
P lulitage printer vérgulllitist (24) sisse.

Printer teeb siisteemikontrolli ja seejarel kuvatakse ekraanil (2) Valmis.




Puutetundlik ekraan N

Puutetundliku ekraani abil saab kasutaja printeri t66d juhtida, naiteks:
* seisata, jatkata voi katkestada printimine,

» seadistada printimisparameetreid, naiteks triikipea kuumustaset, printimiskiirust, lideste, keele ja kellaaja konfigu-
ratsiooni (B> konfiguratsioonijuhend),

e juhtida salvestusmaluga Stand-alone-reziimis (I> konfiguratsioonijuhend),
 teha pusivara uuendusi (> konfiguratsioonijuhend).

Teisi funktsioone ja seadistusi saab juhtida ka tarkvararakendustega printeriomaste kaskude abil véi arvutiga otsese
programmeerimise kaudu. Teavet leiate [> programmeerimisjuhendist.

Puutetundlikul ekraanil tehtud seadistused on mdeldud etiketiprinteri pShiseadistuseks.

Markus!
Kasulik on teha erinevate printimistilesannete kohandusi tarkvaras.

Avakuva

Parast sisselllitamist Printimise ajal Paus-reziimis Parast printimist
Joonis 5 Avakuva

Puutetundlikku ekraani tuleb kasutada sérme vahetu puudutamisega:
* menill avamiseks vdi menttpunkti valimiseks toksake korraks vastaval siimbolil;
e loendi kerimiseks tdmmake sdrme ekraanil tles voi alla.

Menllsse sisenemine Eelmise etiketi kordamine

Printimise seiskamine Lihike vajutus: Aktuaalse printimistellimuse
kustutamine
Pikk vajutus: K&igi printimistellimuste kustutamine
Printimisiilesande jatkamine Etiketi s66de

Tabel 1 Avakuval olevad nupud

Markus!
Inaktiivsed nupud on hamardatud.



3 Puutetundlik ekraan

Teatud tarkvara- vai riistvarakonfiguratsioonide korral kuvatakse avakuval lisasiimboleid:

Printimine k&skluse peale = Printimine kaskluse peale Otse I6ikamine
ilma printimistilesandeta printimislesandes Uhendatud I6ikuriga

Joonis 6 Valikulised nupud avakuval

Printimise kaivitamine, kaasa arvatud llma materjalitranspordita otsese I6ikamise
Uksiku etiketi valjastamine, koorimine, aktiveerimine.
I6ikamine jms printimistlesandes.

Tabel 2 Valikulised nupud avakuval

Paises kuvatakse olenevalt konfiguratsioonist vidinate kujul erinevat teavet:

Joonis 7 Paises olevad vidinad

Andmete vastuvdttu liideste kaudu téhistatakse kukkuvate piiskadena.

Funktsioon Andmevoo salvestamine on aktiivne [> Konfiguratsioonijuhend.
Koik vastuvdetud andmed salvestatakse .Ibl-failina.

Lindi Idppemise eelhoiatus > Konfiguratsioonijuhend.
Lindi etteanderulliku jaéklabimdddu seadistatud vaartus on vaiksem.
Paigaldatud on SD-kaart.

Paigaldatud on USB-malupulk.
Hall: paigaldatud on Bluetooth’i adapter, valge: Bluetooth’i thendus on aktiivne.

Wi-Fi-Uhendus aktiivne.
Valgete kaarte arv téhistab Wi-Fi valjatugevust.
Etherneti ihendus on aktiivne.

USB-Uhendus on aktiivne.

HER oDROO B @B

abc-programm aktiivne.

Kellaaeg.

Tabel 3 Avakuval olevad vidinad
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Puutetundlik ekraan
Menuus navigeerimine

Avatasand Valikutasand Parameetri-/funktsioonitasand

Joonis 8 Menuutasandid

» Menlisse sisenemiseks kldpsake avatasandil nuppu

P Valige valikutasandilt teema.
Erinevatel teemadel on lisavalikutasanditega alamstruktuurid.
Nupu n abil saate minna tagasi eelmisele tasandile, nupu m abil avatasandile.

» Jatkake valikuga, kuni jouate parameetri-/funktsioonitasandile.

» Valige funktsioon. Printer teostab funktsiooni vajaduse korral vastavalt ettevalmistatud dialoogi jérgi.
- VOi -
valige parameeter. Seadistusv8imalused s6ltuvad parameetri tlbist.

Loogiline parameeter Valikuparameeter Numobiriline parameeter Kuupaev/kellaaeg

Joonis 9 Parameetriseadistuste naited

Liugur vaartuste ligikaudseks seadistamiseks

Vaartuse sammsammuline vdhendamine

Vaartuse sammsammuline suurendamine

Seadistustest valjumine ilma salvestamata

Seadistustest valjumine salvestamisega

Parameeter on vélja lulitatud, kinnitamine lulitab parameetri sisse

Parameeter on sisse lllitatud, kinnitamine lilitab parameetri vélja

Tabel 4 Nupud




4 Margistusmaterjali sisestamine

Markus!
o Seadistamiseks ja lihtsaks paigaldamiseks kasutage kaasasolevat kuuskantv6tit, mis asub printeri mehha-
nismi tlemises osas. Muud tédriistad pole siin kirjeldatud t66de jaoks vajalikud.

4.1 Materjalirulli sisestamine

4.1.1 Materjali paigutamine kerimisseadmele

1 2 3 4 5 3 6 7

272N
DL
v
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Joonis 10 Etiketirulli sisestamine

Pddrake pead (5) paripaeva ja |lddvendage kerimisseade (4).

Eemaldage aarik (6) kerimisseadmelt.

Pange etiketirull (2) kerimisseadmele (4) nii, et etiketid oleksid suunatud pérast kerimist tles.
Lukake etiketirull taldrikuni (1).

Juhtige aarik (6) haaratsitega (7) kerimisseadme (4) soontesse (3) ja lukake etiketirullini (2).

o0 wh PR

Pddrake pead (5) vastupéeva, pingutage seeldbi kerimisseadet (4) ning kinnitage etiketirull ja aarik
kerimisseadmele.



4.1.2

4.1.3

Margistusmaterjali sisestamine

Etikettide sisestamine printeri mehhanismi

Joonis 11 Etikettide sisestamine Joonis 12 Etiketisoode

1. Keerake mélema trikipea t6stmiseks hooba (1, 4) vastupéeva.

2. Kerige etiketilint rullilt ja juhtige vastavalt joonisele 12 labi m&lema trikiseadme tlemise trikivaltsini (2).
Katkendjoon kehtib sissepoole keritud etikettidele.

3. Kinnitage etiketid, lukustades alumise trikipea.
4. Tdmmake etiketilint pingule ja lukustage tlemine trikipea.

Joonis 13 Etikettide valgusbarjééri seadistamine

Etikettide valgusbarjaari (2) saab likata etiketimaterjali kohandamiseks risti paberi séétesuunaga.
Etikettide valgusbarjaari andur (1) on margistatud sélguga valgusbarjaarihoidikus.

p» Vabastage kruvid (3).

P Positsioneerige etikettide valgusbarjaar kaepideme (4) abil nii, et andur (1) saaks tuvastada etikettide vahe véi
peegeldusmargise voi pressildike.

- vOi kui etiketid pole nelinurksed -
» Joondage kéepideme (4) abil etikettide valgusbarjaar, etiketi eesmine serv paberi sé6te suunas.
» Keerake kruvid (3) kinni.
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4.1.4

Margistusmaterijali sisestamine
Tomberulliku pea seadistamine

Trukipead on igalks kinnitatud kahe t6ukuriga. Véliste tBukurite asendeid tuleb seadistada kasutatava etiketimaterjali
laiuse jargi, et

» saavutada kogu etiketi laiuse ulatuses Uhtlane trikikvaliteet,

» valtida siirdelindi so6tel tekkivaid kortse,

» valtida trikivaltside ja trikipeade enneaegset kulumist.

1 2 3 3 2 1

Joonis 14 Ulemise témberulliku pea seadistamine Joonis 15 Alumise tdmberulliku pea seadistamine

1. Keerake triikipeade lukustamiseks hooba (3) paripaeva.
2. Vabastage kuuskantvdotmega valimistel tdukuritel (2) olevad keermestihvtid (1).
3. Joondage valimised tdukurid (2), likates valimise etiketiservani, ja keerake keermestihvtid (1) kinni.



Margistusmaterjali sisestamine
Siirdelindi sisestamine

4 5 6
|

PSSy

Joonis 16 Siirdelindi sisestamine Joonis 17 Siirdelindi s66de

Tahelepanu!
Varvide valest jarjestusest tingitud vigade oht.

» Kooskdlastage trikiseadmete lindivarvide programmeerimine ja jarjestus tksteisega.

Markus!
Alumine trikiseade on varustatud automaatse lindisdastjaga. Sellega saab tdsta pikemates kohtades,
kuhu teavet maaratud varvis ei trikita, trikipead etiketi s66tmise ajal lles ja lindi transporti pidurdada.

P Kasutage Ulemist trikiseadet pShivarvi jaoks (tavaliselt must) ja alumist trikiseadet lisavarvi jaoks.

Siirdelint sisestatakse mélemal triikiseadmel analoogsel viisil:

1. Enne siirdelindi sisestamist puhastage trikipea (P> 6.3 lehekdiljel 20).

2. Keerake trikipea tdstmiseks hooba (1) vastupdeva.

3. Lukake siirdelindi rull (4) kerimisseadmele (5) nii, et lindi varviline kate oleks parast sisestamist triikkipeast eemale
jaaval kuljel.

4. Hoidke kerimisseadmest (5) kinni ja keerake po6rdnuppu (6) vastupaeva, kuni lindi rull on fikseeritud.

Méarkus!

Siirdelindi kerimiseks kasutage stiidamikku, mille laius jaab lindi laiuse ja 115 mm vahele.

5. Lukake sobiv siidamik (2) siirdelindi kerimisseadmele (3) ning kinnitage see samamoodi nagu lindirull.

6. Juhtige siirdelint I&bi mehhanismi, nagu on néaidatud joonisel 17.
Katkendjoon kehtib valjapoole keritud kattekiljega lintidele.

7. Kinnitage siirdelindi algus kleeplindi abil siirdelindi sidamikule (2).
Jargige, et siirdelindi kerimisseadme pddrlemissuund oleks vastupaeva.

8. Keerake siirdelindi kerimisseadet (3) vastupéeva, et siirdelindi sdddet siluda.
9. Keerake trikipea lukustamiseks hooba (1) paripéeva.




16 g Margistusmaterjali sisestamine

4.3 Siirdelindi s66te seadistamine

Kortsude teke siirdelindi s66tel vdib pdhjustada trukivigasid. Kortsude tekke valtimiseks saab siirdelindi suunamise
telgi joondada.

0 Méarkus!
Reguleerida on kdige parem printimise ajal.

Joonis 18 Ulemise siirdelindi so6te seadistamine Joonis 19 Alumise siirdelindi s66te seadistamine

1. Vaadake hetkeseadistust skaalalt (1) ja vajaduse korral méarkige ules.

2. Keerake kruvi (2) kuuskantvGtmega ja jalgige lindi kaitumist.
+ suunas pinguldub siirdelindi siseserv, - suunas valisserv.
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Printimine
Méarkus trikipeade kaitsmise kohta

Tahelepanu!
Valest kasitsemisest tingitud trikipeade kahjustused!

» Arge puudutage trilkipeade kuumutuselemente sérmede vdi teravate esemetega.
Veenduge, et materjal olek puhas.

| 2

» Jalgige, et materjali pinnad oleksid siledad. Ebaiihtlastel materjalidel on abrasiivne toime ja need
lihendavad trikipeade kasutusiga.

>

Printige v6imalikult madalal triikipea temperatuuril.

Printer on t6dvalmis, kui kdik ihendused on loodud ja materjal ning vajaduse korral siirdelint on sisestatud.

Prinditava pildi mustand otseprogrammeerimisel

» Maarake topeltmaterjali laius etiketi laiuseks.
P Asetage teave pohivarvi kohta x-koordinaatidele 0 ja materjali laiuse vahele.
P Asetage teave lisavarvi kohta x-koordinaatidele, mis jadvad tihe kuni kahekordse materjali laiuse vahele.

Tahelepanu!

Objektid, mis katavad x-koordinaate ihe materjali laiuse mdlemal kuljel, ei vGimalda kindlat varvide
jarjestust.

P> Asetage iga objekt taielikult thele m&lemast varvialast.

Alumise trikipea desaktiveerimine

Vajaduse korral saab alumise triikipea vélja lllitada. See véimaldab té6delda etikette sarnaselt tihepoolsete
printeritega.

P Lilitage sisse parameeter Seadistused > Printimine > Inaktiveeri alumine trilkipea.

P Saatke printimine Uhe materjali laiusega.

Lindi saastmine

Pikemates kohtades, kuhu teavet ei trikita, tdstetakse alumises triikisdlmes olev triikipea etiketi sdétmise ajal Ules
ja lindi transport on pidurdatud. See aitab saasta siirdelindi tarbimist. Lindi saastmise funktsiooni jaoks ette nahtud
printimata koha minimaalne pikkus on méaaratletud pisivaras ja oleneb printimiskiirusest.

Lindi automaatse saastmise saab pusivalt aktiveerida printeri konfiguratsioonis (> Konfiguratsioonijuhised) voi
olenevalt to0st programmeerimise kaudu (> Programmeerimisjuhised).

Ldikamine
ainult 1dikuriga seadmetel

Esimese 16igu dige pikkuse tagamiseks IdikerezZiimis on vajalik ,|8ige enne printimistdod”:

» Printeridraiveris Uldine > Seadistused > Lisaseadmete valikud > [Ldikur] aktiveerige seadistus ,L&ika enne
printimist”.
vOi

P Kaablis S3 General > Print Settings > Accessories Options > [Cutter] aktiveerige seadistus ,, Cut before print
job”.
vOi

P Sisestage otseprogrammeerimises kask C s [> Programmeerimisjuhend.
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5
5.6

Printimine
Materjalikao valtimine

Tahelepanu!
Materjalikadu!

Sektsiooni triikiteave kantakse materjalile kahes erinevas kohas materjali transpordi suunas ja seega
erinevatel aegadel.

See pdhjustab pideva printimise igal katkestamisel alljargnevalt:

¢ Alumisele kiljele prinditud materjal likatakse Glemisse trikipeasse, et printimine I6petada ilma
jargmise materjali alumisele kiiljele printimiseta.

e Materjali tagasis66t alumisse triikipeasse ei ole materjali ohutu kasutamise tagamiseks lubatud.
¢ Nii tekivad printimata ning seetdttu kasutuskdlbmatud I8igud materjaliribal.

e Ldikuriga tootades on materjalikadu katkematu andmekandja puhul vahemalt 110 mm.
Struktureeritud materjali kasutamisel, mille puhul tuleb prinditavat pilti materjalitranspordi suhtes
stinkroniseerida, vdib kadu olla tile 300 mm.

Materjalikao madalal tasemel hoidmiseks tuleb pideva printimise vahelisi katkestusi véhendada
miinimumini.

» Katkestage printimistilesanne ainult adrmisel vajadusel.

» Valtige vahese hulgaga printimisldikudega tlesandeid, eriti Glesandeid, millel on ainult tiks 18ik.
» Valtige ettenahtavaid veaolukordi [> 5.7 lehekdljel 19.

Veaolukordades on materjalikadu eriti suur, kuna juba trikitud materjal tuleb tavaliselt dra visata.

Printimise optimeerimine

Materjalikao vahendamiseks saab aktiveerida parameetri Seadistused > Printimine > Topelttriikkimise optimeerimine.

Sellisel juhul ei toimu printimine kohe algusest 18puni. Printer peatab materjali kohas, kus saab printida jargmise t66
ilma tihjade etikettideta, ja ootab uusi prindiandmeid. Pérast uute andmete saamist Idpetatakse automaatselt varem
mittetéielik prinditdo ja alustatakse uut t66d, ilma et vahele jaéks tuhi etikett.

Kui rohkem prindiandmeid pole oodata, saab t66 I6petada k&suga Lopeta td6.

Andmete Ulekandmise optimeerimine

Kui teineteisele jargnevad I8igud sisaldavad erinevat teavet, tuleb sisemine pildikoostamine thendada
maluseadmega enne esimese I8igu printimise I8petamist alumise trikipeaga!

Vastasel juhul kantakse esimene 16ik printimiseks ule Glemisse trikipeasse ilma jargmist I18iku alumisele kiiljele
printimata. Teise I8igu printimine hakkab alles siis, kui esimene on taielikult I6petatud.

Seetdttu on vajalik esimestele |6ikudele tlekantavaid andmeid vahendada miinimumini, s.t loobuda taieliku
etiketikirjelduse tlekandmisest etiketile ning kanda le ainult vahetuv sisu.

Markus!
Parameeter , Tarkvara optimeerimine” on selle jaoks printeridraiveris pusivalt sisse lulitatud.
Kaablis S3 toimub andmete optimeerimine automaatselt.

P Kasutage otseprogrammeerimises asenduskasku Replace R, et vahetada sisu.
>Programmeerimisjuhend

Tahelepanu!
Materjalikadu!

RS232-liides on andmesisu kiireks muutmiseks liiga aeglane.
» Kasutage printimiseks USB- v6i Etherneti liidest.
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5.7

Printimine
Andmekao valtimine

Tahelepanu!
Andmekao oht!

Parandatavate vigade ilmnemise korral ei korrata Idike, mille alumine trikipea Idpetas, kuid tlemine
trikipea ei I6petanud enne vea ilmnemist. Nendes Idikudes olevad andmed ei ole printeri jaoks enam
saadaval.

» Vailtige ettenahtavaid veaolukordi.
» Et valtida veateadet Paber on otsas vdi Lint on otsas, lulitage printer pausile enne, kui materjal saab otsa.
Jatkake prindit6dd parast uue materjali sisestamist, Idpetades pausi. Seejuures ei esine andmekadusid.

Paus lindi eelhoiatuse korral

Integreeritud lindi eelhoiatusega saab vea ,Lint on otsas” tekkimist suistemaatiliselt valtida:

P Seadistage parameeter Seadistused > Siirdelint > Peatamine hoiatuse saamisel olekusse Sees .

P Seadistage etteanderulliku jarelejaanud 1abim6dt parameetris Seadistused > Siirdelint > Lindi hoiatustase nt 35 mm.

Kui etteanderulliku jarelejaanud 1abimd6t langeb alla seadistatud vaartuse, lulitub printer automaatselt olekusse Paus.
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6.1

6.2

6.3

Puhastamine
Puhastusjuhised

Oht!
Elektriloogist tingitud oht elule!
» Enneigasuguseid printeri hooldustoid tuleb see vooluvérgust eraldada.

Printer vajab vaga véhe hooldust.

Oluline on termotrukipeade regulaarne puhastamine. See tagab pusivalt hea trikikvaliteedi ning aitab markimis-
vaarselt valtida trikipeade enneaegset kulumist.

Muidu piirdub hooldus korra kuus toimuva seadme puhastamisega.

Tahelepanu!
Abrasiivsest puhastusvahendist tingitud printeri kahjustus!
Arge kasutage pealispindade vdi osade puhastamiseks abrasiivseid vdi lahustavaid puhastusvahendeid.

Soovituslikud puhastusvahendid

Trikivaltsid Valtsipuhastusvahend W1 (art. nr 9200051)
Prindirida ja valgustdkis Isopropanool > 99,9%
Teised pinnad seadmel Isopropanool 70-100%

Tabel 5 Soovituslikud puhastusvahendid

p» Eemaldage tolm ja paberitiikid triikialast pehme pintsli v6i tolmuimejaga.

Trukivaltside puhastamine

Trikivaltside maardumine voib kahjustada triikikvaliteeti ja materjali transportimist.

» Poorake trikipaid.

P Votke materjal ja siirdelint printerist valja.

» Eemaldage mustus valtsipuhastusvahendi W1 ja niiske lapiga.

» Kui valtsidel on mérgata kahjustusi, tuleb valtsid valja vahetada [> Hooldusjuhend.

Trikipeade puhastamine

Puhastusvahemikud: vahetu termotrikk — iga kord materjalirulli vahetamisel
termosiirdetrikk — iga kord siirdelindi rulli vahetamisel

Printimise ajal vdib trikipeadele koguneda mustust, mis kahjustab trikikvaliteeti, nditeks tekivad kontrastsuse
erinevused vdi vertikaalsed triibud.

Tahelepanu!
Trikipeade kahjustus!

Arge kasutage trilkipeade puhastamiseks teravaid v&i kdvasid esemeid.
Arge katsuge triikipeade klaasikaitsekihti.

Tahelepanu!
Kuumast trikipeast tingitud vigastusoht.

Enne puhastamist veenduge, et trikipead on jahedad.

» Pdoorake trukipaid.

P Vdtke materjal ja siirdelint printerist valja.

» Puhastage trikipead lle 99,9% isopropanoolis leotatud vatitupsuga voi pehme lapiga.
P Laske trikipeadel 2 kuni 3 minutit kuivada.




7 Vigade kdrvaldamine
7.1 Veanaidik

Vea esinemisel kuvatakse ekraanil veateade.

Joonis 20 Veateated

Vea kdrvaldamine oleneb vea laadist > 7.2 lehekiljel 22.
To0 jatkamiseks pakutakse veanaidikul jargmiseid véimalusi:

Korda Pérast vea p6hjuse kdrvaldamist jatkatakse printimisulesandega.

Tihista Hetkel t60s olev printimisilesanne katkestatakse.

Etteanne Etiketi transportimine siinkroniseeritakse uuesti. Hiliem saab tlesande kordamisega lahtestada.
Eira Veateadet eiratakse ning printimistlesanne lahtestatakse vajaduse korral piiratud

funktsiooniga.

Salvesta logi Viga ei luba printimisilesannet teostada.
Tapsema anallilsi jaoks saab arhiveerida erinevaid susteemifaile valisele maluseadmele.

Tabel 6 Veanaidiku nupud

“ Tahelepanu!

Ei korrata I1dike, mille alumine trikipea |6petas, kuid Glemine trikipea ei Idpetanud enne vea ilmnemist.
See vahendab prinditd6s loodud I6ikude koguarvu.

» Vajaduse korral printige I6igud uuesti valja.

Kui prindito6 sisaldab loendureid, ei jatku prindit6o digete loenduri vaartustega parast nupu Korda
vajutamist.

» Ldpetage printimine valides Katkesta.
» Alustage uut printimist muudetud loenduri vaartustega.
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7.2

Vigade kdrvaldamine
Veateated ja vea kdrvaldamine

Alumine triikipea
on inaktiveeritud ja

Alumine triikipea on suletud, kuigi
parameeter Inaktiveeri alumine triikipea on sisse

suletud

Eemaldage lint
Ulevalt/alt

Etiketi suurus
puudub

Etiketti ei leitud

Faili ei leitud
Fonti ei leitud
Kirjutamise viga

Kontrollige lindi
kaetud pool
tleval/all

Lint Gleval/all
|6ppes

Lugemise viga

L&ikur on
blokeeritud

LGikur on kinni
jaanud
Méaluseadme
liletaitumine

Nimi on olemas

ldlitatud.

Siirdelint on sisestatud, kuigi printer on
seadistatud vahetule termotrukile.

Etiketi suurus ei ole programmeerimisel
maaratletud.

Etiketilindil puudub mitu etiketti.

Tarkvaras antud etiketiformaat ei vasta
tegelikule.

Printeris asub katkematu andmekandja,
tarkvara eeldab aga etikette.

Maluseadmelt taheti avada faili, mida pole
olemas.

Viga valitud allalaadimiskirjalaadis.
Riistvaraviga.

Lindi tuvastatud kerimissuund ei sobi
konfiguratsiooniseadistusega

Siirdelint on otsa saanud.
Siirdelint on printimisel sulanud.

Termoetikette tuleb t6ddelda,
kuid tarkvaras on lilitatud sisse siirdetrikk.

Lugemise viga maluseadmele
juurdepaasul.

L&ikur jadb maéramatult materjali kinni.

L&ikuri talitlus puudub.

L&ikur ei I6ika materjali labi ega saa
lahteasendisse naasta.

Printimisiilesanne on liiga suur: s.t laaditud
fondid, suured joonised.

Otseprogrammeerimisel on nime antud
topelt.

Uhepoolseks printimiseks avage alumine triikipea.

Kahepoolseks printimiseks tuhistage alumise
trikipea inaktiveerimine.

vahetu termotriki jaoks votke siirdelint valja.

termosiirdetriiki jaoks lilitage printeri
konfiguratsioonis vdi tarkvaras siirdetriikk sisse.

Kontrollige programmeerimist.

Vajutage Korda, kuni lindil tuvastatakse jargmine
etikett.

Katkestage printimisilesanne.
Muutke etiketiformaati tarkvaras.
Alustage printimisiilesannet uuesti.

Katkestage printimistilesanne.
Muutke etiketiformaati tarkvaras.
Alustage printimistilesannet uuesti.

Kontrollige maluseadme sisu.

Katkestage printimisilesanne,
muutke kirjalaadi.

Korrake kirjutamist.
Vormindage méluseade uuesti.

Lint on valetpidi sisestatud.
Trukipea puhastamine > 6.3 lehekadiljel 20.
Lindi digesti sisestamine.

Konfiguratsiooniseadistus ei sobi kasutatava
lindiga.
Kohandage konfiguratsiooniseadistust.

Sisestage uus siirdelint.

Katkestage printimisiilesanne.

Muutke tarkvaras soojusastet.
Puhastage trikipea > 6.3 lehekiiljel 20.
Sisestage siirdelint.

Alustage printimisiilesannet uuesti.

Katkestage printimistlesanne.
Lulitage tarkvaras vahetule termotrikile.
Alustage printimisiilesannet uuesti.

Kontrollige méaluseadmel olevaid andmeid.
Varundage andmed.
Vormindage méluseade uuesti.

Lulitage printer valja.

Eemaldage kinnijadnud materijal.
Lulitage printer sisse.

Alustage printimisiilesannet uuesti.
Vahetage materjali.

Lulitage printer véalja ja sisse.
Vea kordumisel pdérduge teeninduse poole.

Vajutage Tiihista.
Vahetage materjali.

Katkestage printimisiilesanne.
Véhendage prinditavate andmete kogust.

Parandage programmeerimist.
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Vigade kdrvaldamine

Paber on otsas

Pea tdstmine/
langetamine
ebadnnestus

Pingega seotud
viga

Seade ei ole
Uihendatud

Suintaksiviga
Tundmatu kaart
Véotkood on liga

suur
Vdotkoodi viga

Ulemine/alumine
triikipea on liiga
kuum

Ulemine/alumine

trikkipea on volditud

Tabel 7

Prinditav materjal on otsas.
Viga paberisootes.

Lindisaastja viga, trikipea tdstmisel voi
langetamisel ei saavutatud sihtasendit.

Riistvaraviga.

Programmeerimine ei vasta olemasolevale
seadmele.

Printer saab arvutilt tundmatu vdi vale
kasu.

Maluseade ei ole vormindatud
Maluseadet ei toetata.

Vootkood on etiketi vastava ala jaoks liiga
suur.

Kehtetu vootkoodi sisu, naiteks
alfanumeerilised margised numbrilisel
vootkoodil.

Trikipea on liiga tugevalt kuumenenud.

Trikipea pole lukustatud.

Veateated ja vea kdrvaldamine

Sisestage margistusmaterjal.
Kontrollige paberisdddet.

Lulitage printer valja ja sisse.
Vea kordumisel pddrduge teeninduse poole.

Lilitage printer véalja ja sisse.

Vea kordumisel pdédrduge teeninduse poole.
Kuvatakse, milline pinge on puudu. Palun markige
ules.

Uhendage valikuline seade vdi parandage
programmeerimist.

Vajutage Eira, et kdsust Ule hipata, voi
vajuta
Tihista, et katkestada printimistilesanne.

Vormindage maluseade, kasutage muud
méaluseadet.

Vahendage voi nihutage vodtkoodi.

Parandage vootkoodi sisu.

Péarast pausi jatkatakse automaatselt
printimisiilesandega.

Korduval esinemisel vidhendage soojusastet voi
printimiskiirust tarkvaras.

Lukustage trikipea.
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7.3

Vigade kdrvaldamine

Probleemi kdrvaldamine

Siirdelint kortsub.

Prinditav pilt on udune voi
on seal tiihje kohti.

Printer ei peatu, kui siirdelint
on otsas.

Printer prindib
etiketiformaadi asemel
markide jarjestust.

Printer transpordib
etiketimaterjali, kuid mitte
siirdelinti.

Prinditaval pildil on valged
vertikaalsed jooned.

Prinditaval pildil on valged
horisontaalsed jooned.

Prinditav pilt on thelt poolelt
heledam.

Tabel 8

Siirdelindi suunamine ei ole joondatud.
Tomberulliku pea ei ole joondatud.
Siirdelint on liiga lai.

Trikipea on maardunud.

Temperatuur on liiga kérge.

Etikettide ja siirdelindi ebasoodne
kombinatsioon.

Tarkvaras on valitud vahetu termotrikk.

Printer on ASCII tdmmistusreziimil.

Siirdelint on valesti sisestatud.

Etikettide ja siirdelindi ebasoodne
kombinatsioon.

Trikipea on maardunud.

Trikipea on defektne
(soojenduspunktide rike).

Printerit kasutatakse I6ikamis- v6i
véljastamisreZiimis seadistusega
Tagasisodt > optimeeritud.

Trikipea on maardunud.

Tomberulliku pea ei ole joondatud.

Probleemi kérvaldamine

Siirdelindi s66te seadistamine.
D> 4.3 lehekdiljel 16.

Tdmberulliku pea seadistamine.
D> 4.1.4 lehekdljel 14.

Kasutage siirdelinti, mis on etiketist
ainult natuke laiem.

Trikipea puhastamine.
> 6.3 lehekiljel 20.

Vahendage tarkvaras temperatuuri.
Kasutage muud lindisorti vdi -marki.

Seadistage tarkvaras termosiirdetrukile.

Peatage ASCII tdmmistusreziim.

Kontrollige siirdelindi séddet ja kaetud
kilje paigutust ning vajaduse korral
parandage.

Kasutage muud lindisorti v8i -marki.

Trikipea puhastamine.
D> 6.3 lehekiljel 20.

Vahetage trukipea vélja.
>Hooldusjuhend.

Muutke seadistust Tagasisoot > alati peale.
>Konfiguratsioonijuhend.

Trikipea puhastamine.
D> 6.3 lehekdljel 20.

Tdmberulliku pea seadistamine.
D> 4.1.4 lehekdljel 14.



Materjal

Materjali m66tmed

(A)
E
2
B 3
(%]
G OV 2 Q ©
c )
d !
DI (Dr)
Joonis 21 Materjali md6tmed
M6dtmed ‘ Nimetus ‘ M&dtmed mm-tes
XC Q4 XC Q6.3
B Etiketi laius 20-116 46-176
A Etikettide vahemaa >2
C Materjali laius (lindimaterjal, katkematu andmekandja) 24-120 50-180
DL Vasak serv 20
DR Parem serv 20
E Paks etikett <0,1
F Paks lindimaterjal <0,1
Q Paks katkematu andmekandja <0,3
- Materjali labipaasu korgus 2
H Etiketti kbrgus, triikitsooni kdrgus =20
\% Etteanne 220
» Vaikeste etikettide, dhukeste materjalide v8i tugeva liimi korral v8ib esineda piiranguid.
Kriitilisi kasutusviise tuleb katsetada ja need kinnitada.
e Jargige painduvust! Materjali peab saama triikivaltsile asetada!
Tabel 9 Materjali mé6tmed




__ 26K

8.2

Materjal
Seadme mddtmed
7
SX
Vaheandur ja ‘ |
peegeldusandur T C———

K sY1

2
Alumine trukipea =)
sY2| 2
2
0
:Q
Ulemine triikipea (n
IT
Rebimisserv Ic
Loikeserv 7)) — — — — — — — — — - -
Joonis 22 Seadme m&6tmed
Médtmed ‘ Nimetus ‘ M&dtmed mm-tes
XC Q4 XC Q6.3
IC Trikirea vahe ulemine trukipea — CU-I8ikuri I8ikeserv 20,7
Trikirea vahe Ulemine trikipea — CSQ-Idikuri I6ikeserv 21,8 -
IT Trikirea vahe tlemine trikipea — rebimisserv 13,5
J 1. soojenduspunkti vahemaa — paberisddteserv 2,0 3,6
K Printimislaius 105,7 162,6
SX Vahe- ja peegeldusanduri vahemaa — paberisdéteserv 5-60
s.t peegeldusmargiste ja pressildigete lubatud vahemaa servast
SY1 Vahe- ja peegeldusanduri vahemaa — printimisrida alumine triikipea 29,2
SY2 Vahe- ja peegeldusanduri vahemaa — printimisrida Glemine triikipea 119,5
uo Trikirea vahe alumine trikipea — printimisrida tlemine triikipea 90,3

Tabel 10 Seadme m&6tmed




Materjal

8.3 Peegeldusmargiste médtmed

Peegeldusmargistega Peegeldusmargistega katkematu
etiketid andmekandja
Z Z
j-ji - 1
. -
c
=}
=}
(%]
g
2
X om . . Xoom ?
4 Virtuaalne etikettide algus
AT T pegetdusmargis |
eegelausmargis
= S . !

Joonis 23 Peegeldusmargiste médtmed

Méotmed | Nimetus

Mddtmed mm-tes

A
L
M
X
Z

Tabel 11

Etikettide vahemaa

Peegeldusmargiste laius

Peegeldusmaérgiste kérgus

Margise vahemaa — paberisdoteserv

Virtuaalse etikettide alguse vahemaa — tegelik etikettide algus

» Kohandage tarkvaraseadistusi

e Peegeldusmaérgised peavad asuma materjali tagakiljel.

« Etikettide valgusbarjaar peegeldusmargiste jaoks esikiiljel tellimuse korral.
¢ Andmed kehtivad mustade mérgiste kohta.

« Varvilisi margiseid ei tuvastata. P Teostage eelkatsed.

Peegeldusmargiste mddtmed

>2

>5
3-10
5-60

0 kuni A / soovi-
tatav : O




8 Materjal

8.4 Pressildigete médtmed

Pressilbigetega Pressilbigetega katkematu
etiketid andmekandja
/ I /
©
- - (=) <
@
2
X X X 8
| Z ®
P A Jﬁ Y Al P jL Y P —— Y
'
N N N

serva pressildigete jaoks
Lindimaterjali minimaalne paksus 0,06 mm

Joonis 24 Pressildigete mé6tmed

A Etikettide vahemaa >2
N Pressildigete laius >5
serva pressildigete korral >8
P Pressidigete kérgus 2-10
X Pressildike vahemaa — paberistoteserv 5-60
Y anduri poolt tuvastatud etiketi algus vaheanduri tuvastamise korral Pressilbike tagaserv
Z Tuvastatud etikettide alguse vahemaa — tegelik etikettide algus 0 kuni A-P

» Kohandage tarkvaraseadistusi

Tabel 12 Pressildigete médtmed

Serva Ovaalse augu Nelinurksed Ringjad Pressil6iked
pressildiked pressilGiked pressildiked pressildiked etikettide vahel
L]
() || O (D)
(@) 1 O (@)
Ei soovitata! Ei soovitata!

Joonis 25 PressilGigete naited



9.2

Heakskiidud
Viide ELi vastavusdeklaratsioonile

Seeria XC Q etiketiprinter vastab ELi direktiivide kohalduvatele kehtivatele ohutus- ja tervishoiunduetele.
» Direktiiv 2014/35/EL elektriliste kaitusvahendite kohta kasutamiseks teatud pingevahemikes

» Direktiiv 2014/30/EL elektromagnetilise Ghilduvuse kohta

» Direktiiv 2011/65/EL teatud ohtlike ainete kasutuspiirangute kohta elektri- ja elektroonikaseadmetes

ELi vastavusdeklaratsioon

> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=4153

FCC

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference when the equipment is operated in a commercial environment. The equipment
generates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in
aresidential areais likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct the
interference at his own expense.



https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=4153
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